
Fluting Wheel for Metal Cutting Tools
W+

EXTREME FLUTEMM
極致加工快感
Extreme Flute Excellent Work

拒絕ALARM
穩定低阻抗

全新升級配方+

高保持力卓越切削效能

更多詳細規格尺寸及製程相關產品介紹請見
金屬切削刀具型錄。

https://www.carbo.com.tw/wp-content/uploads/2021/02/%E9%87%91%E5%B1%AC%E5%88%87%E5%89%8A%E5%88%80%E5%85%B7%E7%A0%94%E7%A3%A8%E7%94%A8%E7%A0%82%E8%BC%AA.pdf
https://www.carbo.com.tw/wp-content/uploads/2021/02/%E9%87%91%E5%B1%AC%E5%88%87%E5%89%8A%E5%88%80%E5%85%B7%E7%A0%94%E7%A3%A8%E7%94%A8%E7%A0%82%E8%BC%AA.pdf
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參數編號
線速度
進給
切深
QW

1
21 m/s

60 mm/min
4 mm

4 mm3/s

2
20 m/s

180 mm/min
2 mm

6 mm3/s

3
20 m/s

180 mm/min
2.2 mm

6.6 mm3/s

4
21 m/s

180 mm/min
2.4 mm

7.2 mm3/s

研磨阻抗

研磨阻抗

MMW+ 原廠砂輪

嘉寶MMW+在五組設定QW=6的加工參數下，透過調整不同的砂輪線速度、進給
速度、切深的情況，相對原廠搭機砂輪均仍有較好的加工穩度性表現。

在四組逐次提升50%-80%的加工效率條件測試下，MMW+依舊能維持相當水準的
穩定性。

實測案例2
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提升加工效率沒煩惱

實測案例1 適用多樣參數低阻抗

參數編號

https://line.me/ti/p/%40mii7819k
https://line.me/ti/p/%40mii7819k

